Instrukcja obstugi
Czytnik cyfrowy ARBAH — L

(wersja dla tokarki)
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CERTIFICATE OF CONFORMITY

Producer: Device: Type:
ey DIGITAL ARBAH - L
anusz Wawak, Andrzej Rogozyniski -
Szymon Paprocki READOUT

- ARBAH-M
ul. Sandomierska 28 SYSTEM
85-828 Bydgoszcz

Device function:

A complete system consists of one or more Linear Encoders, commonly referred to as scales, and a Digital
Readout. Digital Readout displays the distance moved or machine table position to the operator.

The product is certified according to the following standard:

EN60204-1:1997 Safety of machinery-Electrical equipment of machines-Part 1:
General requirements

EN 61000-6-2:2002 Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 6-2:

Generic standard — Immunity for industrial environments

The product is certified according to the following Directive:

73/23/EWG Low-voltage Directive
89/336/EWG Electromagnetic Compatibility Directive

Poland
Bydgoszcz 01-01-2009

This symbol of the crossed out wheeled bin indicates that the product
(electrical and electronic equipment, Mercury-containing button cell
battery) should not be placed in municipal waste. Check local
regulations for disposal of electronic product or please contact your
dealer.




1. FUNKCJE PODSTAWOWE
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Czytnik ARBAH - L przeznaczony jest do zainstalowania w tokarkach. Posiada cztery
osie pomiarowe lum lub 5um w zaleznosci od wersji. Czytnik przystosowany jest do
wspoétpracy z cyfrowymi liniatami pomiarowymi pracujacymi w standardzie TTL 5V. Posiada
wyjscia przekaznikowe do sterowania urzadzen zewnetrznych po przekroczeniu zadanej

pozycji przez operatora. Na przednim panelu dostepnych jest kilka funkcji w znaczny sposéb
utatwiajgcych uzytkownikowi prace na tokarce.

Przyciski wyboru i zerowania osi

Wyswietlacz pozycji osi X 1.000 E g Wyswietlacz funkcji
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Klawiatura
Whytacznik  Klawisze funkcji czytnika numeryczna

» Zadawanie punktu zerowego dlaosi X, Y , Z

Przyktad zerowania osi pomiarowych X , Z , Z*
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» Przetaczanie trybu jednostki mierzonej inch/mm (cale/mm)

Wybrany tryb pracy sygnalizowany jest przez kontrolki led znajdujace sie nad ( inch )
ipod (mm) klawiszem
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Przyktad zmiany jednostki mierzonej mertic — inches — metric
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> Przetaczanie wskazan dla osi X: promien / $rednica

Zmieni¢ wyswietlanie wskazan promien / srednica

Znak ,d” oznacza
wyswietlanie srednicy
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> Przetaczanie wskazan : 2 osie / 3 osie / sumowanie

Czytnik posiada 2 osie Z ; Z'. Mamy 3 mozliwosci pracy czytnika z osig Z :
- praca z pojedynczg osig ,Z”
- praca z dwiema niezaleznymi osiami ,Z" ; ,Z""

-sumaosi,Z"; ,,Zl”

Przetaczanie trybu pracy nastepuje sekwencyjnie po przycisnieciu klawisza

0¥ Przyklad przetaczania wskazan 2 osie / 3 osie / sumowanie

Tryb ( 3 osiowy ) Tryb (2 osiowy ) Tryb ( 3 osiowy )

Osie ,Z" i ,Z" niezalezne Tylko 0$ ,Z" Osie ,Z" i ,2"" sumowane
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» Zadawanie wartosci dla wybranej osi

@é’ Wopisa¢ wartos¢ srednicy obrabianego materiatu

- Zmien odczyt rozmiaru Srednice (d) dla osi X

- Wykonaj nieznaczne, pierwsze przyciecie obrabianego detalu, nastepnie odsun narzedzie
od materiatu wzdtuz osi Z nie poruszajac osi X.

Wykopaj_ nieznaczne, pierwsze Odsun narzedzie od
przycigcie obrabianego detalu obrabianego detalu nie
poruszajac go wzdluz osi X

- Zmierz srednice obrabianego materiatu

D=205

- Wpisz srednice do czytnika
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> Pomiar absolutny ( ABS ) i przyrostowy ( INC)

Czytnik moze pracowa¢ w dwoch trybach: absolutnym (bezwzglednym) i przyrostowym
(inkrementalnym). Przetaczanie pomiedzy poszczegdlnymi trybami pracy osiaga sie poprzez
nacisniecie przycisku . Podczas pracy w trybie absolutnym s$wieci sie kontrolka LED
nad przyciskiem natomiast w trybie przyrostowym pod przyciskiem.

W trybie absolutnym operator pracuje z dowolnie wybranym przez siebie punktem zerowym,
punkt zerowy w tym trybie pracy moze by¢ punktem referencyjnym liniatdbw pomiarowych.
Przetaczenie w tryb przyrostowy ( INC ) pozwala na prace w alternatywnych wspétrzednych
nie powodujac zmian od zadanej pozycji zerowej w trybie absolutnym.

Zmiana typu pomiaru (ABS ) — (INC) ; (INC) — ( ABS)
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» Podziat wartosci osi ( wartosc/ 2)
Wybranie funkcji powoduje podziat wybranej dowolnie wartosci osi pomiarowej. Mozemy w
prosty sposéb odszuka¢ potowe diugosci obrabianego materiatu jak réwniez jego punkt
centralny.

Okreslenie punktu $rodkowego odcinka

- Przesun krawedz noza do czota detalu, nastepnie wyzeruj warto$¢ osi Z
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- Przesun krawedz noza do przeciwnej krawedzi detalu
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» Zegar czasu rzeczywistego
Dla wygody uzytkownika w czytniku wbudownay zostat zegar czasu rzeczywistego z
kalendarzem

Wiaczenie aktualnego czasu i daty.
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2. PUNKTY REFERENCYJNE
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Punkt referencyjny to stale oznakowanie na liniale pomiarowym, ktore stuzy do
bazowania maszyny. Dzieki tej funkcji mamy mozliwosé po wytgczeniu i ewentualnym
przemieszczeniu osi (np. przy czyszczeniu) znalez¢ poprzednio ustawione wspétrzedne.
Funkcje punktéw referencyjnych mozna wykonag¢ tylko dla pracy czytnika w trybie pomiaréw
absolutnych (abs). Wykonanie funkcji ,FIND REF” powoduje ustalenie punktéw bazowania
maszyny w stalym niezmiennym miejscu wyznaczonym przez linialy pomiarowe. Poniewaz
uzytkownik ma mozliwos$¢ przesuniecia tego punktu w dowolne miejsce, w czytniku dostepna
jest réwniez funkcja odnajdywania zadanego wczesniej punktu bazowania ,RECALL 0"
Funkcje ,FIND REF" nale zy przeprowadza ¢ po kazdorazowym wyt gczeniu maszyny
lub czytnika ze zrodia zasilania dzieki czemu uzyskujemy pewnosé doktadnego bazowania
sie maszyny. W przypadku wylgczenia czytnika tylko przez wcisniecie klawisza, nie
zachodzi koniecznos¢ po jego ponownym wiaczeniu wywotywania funkcji ,FIND REF" czy
.RECALL 0" poniewaz czytnik w dalszym ciggu kontroluje pozycje osi.

Funkcja ,RECALL 0"
W przypadku kiedy zostaly zmienione punkty bazowania maszyny wzgledem punktéw
referencyjnych linialdw pomiarowych, istnieje mozliwos$¢ ich przywrdcenia.

Przywrécenie zadanych punktéw bazowania.
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Wybraé przyciskami osie dla ktérych chcemy wykona¢ funkcje. Jezeli funkcja ma
by¢ wywotana dla wszystkich osi wciskamy klawisz .

AR B0 B2

Dla wybranych osi XZ miga warto$¢ 0.000. Na wyswietlaczu funkcyjnym migajg symbole XZ.
Przejecha¢ wybranymi osiami X oraz Z w catym zakresie roboczym dopdki migajg symbole
XZ na wyswietlaczu funkcyjnym. Po znalezieniu przez czytnik punktow referencyjnych
liniatbw pomiarowych na wskaznikach osi pojawia sie wartos¢ odlegtosci od zadanego
punktu bazowego. Przejechanie osiami do wartosci 0.000 wskazuje nam miejsce szukanego
zadanego punktu bazujacego.
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» Funkcja ,FIND REF”
Funkcja powoduje ustalenie punktow bazowania maszyny w statym niezmiennym miejscu

wyznaczonym przez linialy pomiarowe.
Funkcje ,FIND REF” nale zy przeprowadza ¢ po kazdorazowym wyt aczeniu maszyny
lub czytnika ze zrodta zasilania

Bazowanie maszyny na punkty referencyjne liniatbw pomiarowych

Wybraé przyciskami Z') osie dia ktérych chcemy wykonac funkcje. Jezeli funkcja
ma by¢ wywotana dla wszystkich osi wciskamy klawisz .

> (e >

Dla wszystkich osi miga wartos¢ 0.000 Na wyswietlaczu funkcyjnym migajg symbole XZZ.
Przejecha¢ wybranymi osiami X , Z oraz Z' w catym zakresie roboczym dopoki migaja
symbole XZZ. na wyswietlaczu funkcyjnym. Po znalezieniu przez czytnik punktow
referencyjnych liniatdw pomiarowych na wskaznikach osi pojawia sie wartos¢ 0.000 od tego
punktu nastepuje zliczanie odlegtos¢. Jezeli wszystkie punkty referencyjne zostang
odnalezione czytnik automatycznie wychodzi z funkcji.

12



i



Dla wygody uzytkownika w czytniku istnieje mozliwos¢é zapamietania 200 narzedzi.
Dla tokarek, ktdre maja wysoki stopien powtarzalnosci zmiany narzedzi funkcja ta pozwala
na szybkie zapamietanie wartosci korekcji narzedzia, dzieki czemu uzytkownik nie musi
pamietaé ich wartosci. Punkty te moga rowniez stuzyé¢ jako state punkty odniesienia. Punkty
korekcji narzedzi zapisywane sg w nieulotnej pamieci i zostajg zapamietane do czasu ich
kolejnej zmiany lub skasowania wszystkich z funkcji ( H-Reset — Sdm ) ustawien czytnika.
Wspéirzedne korekcji narzedzi zapamietywane sg wzgledem punktu zerowego dla pracy
czytnika w trybie absolutnym (abs).

> Pamieé narzedzi
Aby odszuka¢ zapamietane narzedzie nalezy wsisngé klawiasz .Zklawiatury
numerycznej wpisa¢ nr. narzedzia (TOOL) w ktédrym zapisane byty nasze wspédtzedne,

potwierdzié

Wprowadzanie pamieci narzedzi — metoda 1

Ustawi¢ punkt bazowania na dogodnym dla uzytkownika miejscu i wyzerowaé osie
pomiarowe wciskajac klawisze .

------------------- b s

- Zmieni¢ narzedzie, dojecha¢ nowym narzedziem do ustalonego wczesniej punktu
bazowania .
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Punkt odniesienia
SDM1 zapisany

- Operacje powtorzyc¢ dla kolejnych narzedzi

———

Punkt odniesienia
SDM2 zapisany

riC
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Punkt odniesienia
SDM3 zapisany
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Odszukiwanie zaprogramowanych wspotrzednych korekt narzedzi.

Operator  uzywajac klawiszy moze przetgcza¢ sie miedzy kolejnym zapisanymi
narzedziami. Przycisniecie na state tych klawiaszy powoduje samoczynne przechodzenie do

kolejnych punktéw.
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Wohisaé nr. TOOL z klawiatury numerycznej |ENTER| E TOOl  nr .
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KALKULATOR
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Jedng z dodatkowych funkcji czytnika to wbudowany kalkulator. Oprécz
podstawowych funkcji matematycznych posiada funkcje trygonometryczne SIN, COS, TAN,
funkcje odwrotne SIN~1, COS™t,TAN!. Dla wygody zmienne lub wynik mozna zawsze
zapamieta¢ w pamieci podrecznej kalkulatora. Operator posiada rowniez mozliwos¢ operacji
matematycznych na wartosciach osi pomiarowych po czym przeliczone zmienne mozna
wprowadzi¢ jako wartos¢ na dowolng o0$. Wyswietlana kropka na ostatnim miejscu
wyswietlacza kalkulatora oznacza, ze warto$s¢ wyswietlana to wynik przeprowadzonej
operaciji.

Opis klawiszy kalkulatora
- przycisk zalgczenia / wylgczenia kalkulatora
- Przywr6cenie zmiennej z pamieci (memory recall)
- Zapisanie zmiennej do pamieci (memory set)

- Dodanie wartosci do zmiennej w pamieci

@ - Funkcje trygonometryczne

- Przycisk odwrotnosci funkcji trygonometrycznych ( INV')
- Kasowanie ostatniego wprowadzonego znaku

E - Restart kalkulatora

- Wynik

Po wiaczeniu kalkulatora niektére klawisze znieniaja spos6b dziatania:

- przepisanie wartosci z osi X do kalkulatora

- przepisanie wartosci z kalkulatora do osi X

- przepisanie warto$ci z osi Z do kalkulatora

- przepisanie wartosci z kalkulatora do osi Z

ol . . ;. .
rI_Z | - przepisanie warto$ci z osi Z* do kalkulatora

- przepisanie wartosci z kalkulatora do osi Z*

17



Obliczyé -12,505 + 10 = -2,505
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Dodanie do wartosci zapisanej w pamieci wartosci 22 ( warto$¢ w pamieci 18)
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Obliczy¢ wartos¢ osi Z + 8 = wynik wprowadzié¢ do osi Z

Klawisz pod

o RS h
3,300 - *a*

.. UEEEE ooEED @

B GO mE
. Bpma 98
0

::I

Obliczy¢ wartosc¢ osi X + warto$¢ osi Y = wynik wprowadzi¢ do osi X

Klawisz pod
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Cofniecie zle wprowadzonej wartosci 28
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it Rl > (2)(8)(8) o foven) >
. EBEDEE DOREED

Bl
D

0D AR B8
. BRRE W8

Cofniecie

Wyjscie z kalkulatora

EECHE DOREED




JUNCL. ANG.”
Funkcja sto zka
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Funkcja pozwala w prosty sposob zweryfikowa¢ poprawno$¢ wykonania stozka.
Zazwyczaj suport narzedziowy umieszczany jest na pulpicie poprzecznym tokarki co
pozawala na katowy obrét dla wykonania stozka, jednakze skala suportu jest wyraznie
niedoktadna. W celu uzyskania lepszej precyzji w obrabianiu stozkowych elementéw, czytnik
oferuje funkcje sprawdzenia poprawnosci kata stozka podajgc ewentualne odchylenie.

Kierunek nachylenia
Kat dodatni zgodny z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara

Weryfikacja detalu obrabianego pod katem 20°na ptaszczy znie XZ

- Uzywajac wskaznika zegarowego, rozpocznij pomiar stozka z nastepujgcymi procedurami

- Ustaw wskaznik zegarowy w potowie diugosci stozka. Wyzeruj wskaznik

200

Wyzeruj wskaznik

- Wywotaj funkcje stozka weciskajac klawisz

v
=)
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- Przesuwajac wzdtuz osi Z, pozycja X automatycznie zostaje przeliczona do zadanego kata
20°. Poprzez przesuniecie osig X do pozycji zerowej ( X = 0.000 ) wskaznik zegarowy
bedzie wskazywat btgd nachylenie obrabianego stozka.

mrmemr ey

L
0.05 mm
btad kata stozkowego

(-
-0.05 mm
btad kata stozkowego

Podglad wspétrzednych ABS lub INC podczas funkcji stozka
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Wyscie z funkcji stozka
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~ANGLE"
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Funkcja ANGLE umozliwia operatorowi w prosty sposdb pomiar kata skosnych
powierzchni. Pomiar dokonywany jest miedzy dwoma punktami w osiach X" ,Z". W celu
okreslenia kata nalezy zamocowanym narzedziem ( jego krawedzig ) dotkng¢ wybranego
punktu powierzchni badanej. Nastepnie wywotac¢ funkcje wciskajac klawisz . Zmieniajac
pozycje narzedzia na wyswietlaczach otrzymujemy wartos¢ kata miedzy osig X ; Z. Wyjscie

z funkcji nastepuje po wcisnieciu klawisza

10.000 EE] ANG 45.0 <« Kat pomiedzy
10.000 E : "g

osiami X-Z

L

Pomiar kata skosnej powiezchni w ptaszczyznie X Z

Dotkna¢ krawedzig nieruchomego narzedzia
ukosnej powierzchni z jednego z koncow

Dotkna¢ krawedzig nieruchomego narzedzia
ukosnej powierzchni drugiego konca

v DEDEE DDDES
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- Przy zmianach potozenia osi X oraz Z kat przeliczany jest nabiezaco dotkniecie
narzedziem powierzchni ukosnej wskazuje doktadnie kat powierzchni skosnej.

Podglad wspétrzednych ABS lub INC podczas funkcji pomiaru kata
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7. Stata pr edko $¢€ skrawania

Czytnik posiada mozliwos¢ sterowania predkoscig obrotéw tokarki wyposazonej w falownik.
Funkcja steruje w taki sposéb aby predkos¢ skrawania od zadanej $rednicy poczatkowej
byta stata przy zmieniajgcej sie Srednicy podczas skrawania. Pozwala to na optymalne
wykorzystanie narzedzi przy skrawaniu. Wyjscie sterujace obrotami falownika dziata w
zakresie 0V-10V w taki spos6b musi by¢ skonfigurowany falownik. Czytnik steruje réwniez
wyjsciem przekaznikowym RELAY4, ktére ma na celu zatrzymywanie obrotow przy
zmianach parametrow przez operatora. Funkcje rozszerzono dodatkowo o zadawanie statej

predkosci obrotowe).

Procedura podt aczenia czytnika ARBAH-L do tokarki:

- skonfigurowa¢ wejscie falownika na sterowanie napieciem 0V -10V

- ustawi¢ w falowniku obroty dla napiecia OV

- ustawi¢ w falowniku obroty dla napiecia 10V

- podtaczyé czytnik z falownikiem
(port EXPANSION PIN 5 — GND; PIN 6 — Vout)

- podiaczyé¢ czytnik z obwodem wytgczajacym tokarke ( np. Emergency STOP )
(port RELAY PIN 4 ; PIN 9)

Zasada podiaczenia czytnika do tokarki
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Konfiguracja czytnika - ustawienie tryby Aktywnego pracy przekaznika wytaczajgcego
NC — normalnie zamkniety lub NO — normalnie otwarty

- Po zatgczeniu czytnik weisnaé klawisz
- Za pomoca przyciskow odszukaj w konfiguracji czytnika funkcji OUT.
- Wciskajac klawisz zmieniamy typ wyjscia NC — NO

NC — normalnie zamkniety

NO — normalnie otwarty

UWAGA.

Maksymalny pr ad zataczania stykow przeka znika 0,5A dla napi ecia 24V DC.
Podczas konfiguracji wyj $¢€ przekaznikowych nale zy wytaczy ¢ urzadzenia do
nich podt gczone !

. . Stan przeka znika
Funkcja wykonywana przez czytnik RELAY 4
Ustawianie obrotow dla napiecia Vrpm 0V ; 10V Aktywny przez caly czas

wywotania funkcji
Ustawianie parametréw funkcji Aktywny przez caly czas
Statej predkosci skrawania L Rev auTo wywotania funkciji
Ustawianie parametréw funkcji Aktywny na czas 1s po
Reczne ustawienie statej predkosci & EET wejsciu do funkcji
Wytacznie obrotow Aktywny na czas 1s po
e S EETNGE wywotaniu do funkcji

Sposoéb sterowania przeka znikiem wyt gczajacym podczas wywotywania funkciji
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Konfiguracja czytnika — np. ustawienie obrotéw dla RPM(100) — 0V oraz RPM(2000) —10V

Do poprawnej pracy ze stalg predkoscig skrawania konieczne ! jest ustawienie obrotéw
odpowiadajacych Vrpm = 0V oraz obrotéw dla napiecia Vrpm = 10V.

UWAGA ! - W tym trybie przekazniki wytaczajgcy tokarke jest aktywny do czasu wyjscia z
procedury ustawiania.

T O
g

g
r
i
B

il

B A s
T B> ENTER

B
L -

ot
s

e o oas:
UEDEE COBEED

Ustawienie parametréw stalej predkosci skrawania.

Aby czytnik poprawnie mogt sterowac stata predkoscig skrawania konieczne jest okreslenie
3 parametréw:

- Srednicy poczatkowej od ktdrej czytnik zacznie regulacje statej predkosci skrawania

(dla $rednicy wiekszej od wprowadzonej obroty sg stale ustalone przez predkosé
poczatkowg skrawania)

- predkos¢ poczatkowa skrawania dla okreslonej wczes$niej srednicy

- predkosé maksymalna skrawania — ograniczenie maksymalnej predkosci przy skrawaniu

d 10.00

E RPM AUTO
=2

a
2]
[
2]
g
@
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d 10.00

2000

D GO 68
Bnmm E8

D GO 68
Bnmm E8

10.00

d 10.00

| 2000

2000

2000

3000 __m

D BER B8
D BER B8

Reczne zadawanie statej predkosci obrotowej.
Operator ma mozliwo$¢ recznego ustawienia statej predkosci obrotowej.

UWAGA ! — Wejscie do funkcji aktywuje przekaznik wytaczajacy na czas 1s

d 25.00

20.000

» eres

B
B
=
2]
B
2
B
2

d 25.00

20.000

RPM 500 d 25.00

20.000

RPM 1300

[]=]

D RE 68
D RE 68

]
(-]
B
m

!
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Wylgczanie tokarki.

UWAGA ! — Wywotanie funkcji aktywuje przekaznik wytgczajacy na czas 1s

d 25.00

B
=
=
2]
B
2
B
2

» o)
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8. Wyjscia przeka znikowe

Czytnik ARBAH posiada 4 wyjscia przekaznikowe ktére moga byé wykorzystywane do
sterowania zewnetrznych urzadzen w tym samej frezarki. Przekazniki zataczane sg na
okreslony czas lub na stale po przekroczeniu zadanej przez uzytkownika w wartosci
wymiaru. Wyjscie moze pracowaé w trybie NC (normalnie zwartej) lub NO (normalnie
otwartej). Czas oraz typ zadziatania przekaznika definiuje sie w ustawieniach czytnika.
Zadawanie wartosci przy ktérej nastapi ustalona reakcja wybiera sie przez przycisniecie na
czas 3s klawisza przy odpowiadajacej mu osi pomiarowej oraz okresleniu kierunku przy
ktérej ma nastgpi¢ zadziatanie ( wymiar z osi pomiarowej > od wartosci zadanej [DIRECT +]
lub wymiar z osi pomiarowej < od wartosci zadanej [DIRECT-] ) . Kazdy przekaznik
przyporzadkowany jest odpowiedniej osi pomiarowej ( RELAY 1 — 08 X, RELAY 2-0$ Z,
RELAY 3 — 0$ Z', RELAY 4 — 0§ W ). Zadziatanie przekaznikbéw nastepuje w przypadku
przekroczenia zadanej wartosci.

UWAGA ! Ze wzgl edu na czas zadziatania przeka znika oraz czas reakcji maszyny
moze wyst gpi € sytuacja w ktérej maszyna nieznacznie przekroczy z  adana warto $€.

Ustawienie sterowania przekznika dla osi X przy wymiarze 50mm

Zadawanie wartosci

/ dla osi X

3 sec

=}
2
=}
=]

> ﬂ DIRFCT + .
-» [ENTER

-’

D B0 me

[5]
]
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9. Dodatkowa o § — W

Czytniki ARBAH posiadajg standardowo 3 osie pomiarowe X ; Z ; Z' dla wygody
uzytkownika istnieje mozliwo$é pomiaru dodatkowej osi W. Wartos¢ z osi pomiarowej ,\W”
wyswietlana jest na wys$wietlaczu funkcyjnym. Uzytkownik pracujacy w trybie 4 osi
pomiarowych ma mozliwo$¢ okreslenia trybu pracy ABS , INC po $wieceniu diod LED na
klawiaturze przy klawiszu oraz wartosci jednostki mierzonej mm/in przy klawiszu .
Zatgczenie i wytaczenie trybu pracy dla 4 osi pomiarowych nastepuje po nacishieciu
klawisza @znajdujqcego sie pod klawiszem . Opcje konfiguracji kierunku zliczania
impulséw dla osi ,W" dostepne sa tylko w przypadku zatgczenia trybu pracy 4 osiowej. W
przypadku wykonywania dodatkowych funkcji czytnika takich jak LHOLE czytnik nie
wskazuje wartosci wymiaru osi ,W”, taka sama sytuacja wystepuje jezeli uzywamy funkciji
kalkulatora. O$ ,W” nie posiada zadnego zastosowania w dodatkowych funkcjach czytnika.
Dla czwartej osi ,W” aktywne sg klawisze :

- zadawanie wartosci dla osi ,W”

- zerowanie osi

—
& &

- podziat wartosci osi ( wartos¢ osi ,\W” / 2)

Tl

- wcishiecie na czas 3s ( ustawienie sterowania przekznika dla osi W )

Zalacznie 4 osiowego trybu pracy czytnika

. CECEHE DDRAEER
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10. Ustawienia czytnika ( SETUP )

Kazdorazowe wigczenie czytnika wywoluje wewnetrzne testy urzgadzenia oraz odczyt
wszystkich parametrow ktére sg podtrzymywane bateryjnie. Po wiaczeniu wyswietlany jest
typ czytnika , wersja oprogramowania , aktualny czas.

Wersja czytnika ArBAH E g
. e B OO
U101-5-0 U1.01-5-0 En

R B
12-10-59 JEl

L — Tokarkowy
U — Frezarkowy

Wersja

. Wersja wykonania
oprogramowania

0 — standardowa

i 1 - stata predkosc¢ skrawania ( tylko tokarkowy )
Precyzja (um)

0 - \‘ ! Bl Al 0 0 Bl Bl !
HARDWARE
u DIRECTN COMPENS. H OUTPUT H[ cLock ] OPTION ‘ H-RESET ‘ UPLOAD ”[ Ciohion H[ VERSION ]H QUIT ’
s
1 1 { 1 1
,:I:., PR
LINEAR INACTIVE
u compensation u
T - —
OINT STANDBY
B SELECTTYPE
U compensation U DISPLAY
Temperature MODBUS
compensation ADRESS
—‘\—J ——

Rysunek prezentuje schemat drabinkowy ustawien czytnika ARBAH-L
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orectn | - zmiana kierunku liczenia impulsow liniatéw lub enkodera

COMPENS.

LINEAR

wmeien |~ lINIOWA kompensacja dtugosci (PPM)

| - punktowa kompensacja dtugosci

Temperature

- temperaturowa kompensacja dtugosci ( opcja . wymaga zew. czujnika temperatury )

compensation

I

outruT | - opcje sterowania wyjsciami przekaznikowymi

cock | - ustawienie zegara czasu rzeczywistego

OPTION

macve | - czas bezczynnosci czytnika po ktorym wysSwietlacz zostaje Sciemniony ( czas w sec. )

STANDBY

seaee | - opcje wySwietlania godziny w stanie czuwania czytnika

DISPLAY

MODBUS

wouss | - adres dla protokotu komunikacji z czytnikiem MODBUS

H-reseT [ - funkcje resetu czytnika

ueoso | - funkcja zmiany oprogramowania czytnika

HARDWARE
MONITOR

- podglad parametrow elektrycznych i temperaturowych

version | - typ czytnika i wersja oprogramowania CPU oraz FPGA chip

QuIT | - wyjscie z ustawien czytnika
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Konfiguracja czytnika.

Po wiaczeniu, czytnik automatycznie przechodzi w funkcje testu, wcisniecie klawisza
ENTER spowoduje wejscie do menu ustawien czytnika. Do poruszania sie po funkcjach stuzg

przyciski i Klawisz siuzy dla wyboru podtypu funkcji. Wszystkie zmiany

parametréw wybranych funkcji czytnik automatycznie zapisuje w pamieci. Po wyjsciu z
konfiguracji przez funkcje QUIT zmiany sg automatycznie uwzglednione w dziataniu czytnika,
niekonieczne i niezalecane jest odigczanie czytnika z zrodta zasilania.

Parametry.

1. DIRECTN - zmiana kierunku liczenia impulséw lini  atéw

DIRECTN

(0]

Kierunek

Liczenia impulséw v

@
(0]
for]

] <

E=

[ X]
<)
2]
E
B
<)

BREEA

EEDEE DDBEED

Przykiad

Aby zmieni¢ kierunek liczenia impulséw dla osi X nalezy przycisng¢ klawisz lub
Kazdorazowe przycisniecie ktéregokolwiek z tych klawiszy powoduje zmiane kierunku liczenia
impulsow. Wyswietlana warto$¢ ,0” lub ,1” informuje nas o zadanym kierunku danej osi
pomiarowej. Wartos¢ ,,0” reprezentuje kierunek dodatni, natomiast ,1” kierunek ujemny.

Przyciski wyboru i zerowania osi

Wyswietlacz pozycji osi X

(0]

> Wyswietlacz funkcji

Wyswietlacz pozycji osi Z lub

- ok
=2
2]
S -
S
<=

BREEA

o] o L
Wyswietlacz pozycji osi Z* ABE mg Wyswietlacz pozycji osi W
D80S DOREED

Klawiatura
Whytacznik  Klawisze funkcji czytnika numeryczna
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2. COMPENSATION — kompensacja odlegto Sci

Czytnik ma mozliwosé kompensacji odlegtosci mierzonej z liniatbw. Do wyboru mamy 3

funkcje kompensujace pomiar.

» Kompensacja liniowa

W tej kompensacji do czytnika nalezy wprowadzi¢é wartos¢ korekcji PPM

( Parts Per Milion ). Aby okresli¢ wartos¢ PPM w urzadzeniu nalezy.

1. W naszym urzadzeniu zastosowac inny ukfad pomiarowy odlegtosci o wyzszej
skali doktadnosci niz zastosowany np. dla liniatdw 5pum dokona¢ pomiaru o skali
doktadnosci 1um lub wyzszej

2. Dokona¢ pomiaru odlegtosci roboczej maszyny w badanej osi, zapisa¢ roznice
odlegtosci miedzy naszym wskazaniem a wskazaniem ukiadu badajgcego.
Réznice okreslic w um.

3. Dokonac przeliczen odchyiki na odlegtosci 1m.

1000 mm
odlegtos¢ zmierzona liniatu badanego [mm]

PPM = réznica odlegtosci [pm] *

@3 Przykiad wprowadzenia kompensacji liniowej dla osi X
- Zapomocag przyciskéw odszukaj w konfiguracji czytnika funkcji COMPENS.
- WCcisnij klawisz aby przej$¢ do menu kompensacji liniowej

- Wecisnij klawisz

- Wprowadz przeliczong wartos¢ PPM dla osi X

B S ESTEET
=}
I

. . s . [z}
- Zatwierdz wartos¢ klawiszem |ENTER e
ne DEDEE DDBES

UWAGA.
Whprowadzenie warto $ci kompensacji liniowej ré6 znej od warto $ci ‘0’ wyt gcza
dziatanie funkcji kompensacji punktowej !.
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» Kompensacja punktowa
Bardziej zawansowang funkcjg kompensacji jest mozliwos¢ kompensacji punktowej
wybranej osi. Poniewaz listwa pomiarowa na swojej catej diugosci moze posiadac
niedoktadnosci zaréwno wieksze jak i mniejsze od nominalnej wartosci mierzonej
liniatu, istnieje mozliwos¢ kompensacji odlegtosci w zadanych przez instalatora
odcinkach liniatu. W tym wypadku nalezy, jak w przypadku kompensacji liniowej, w
naszym urzgdzeniu zainstalowa¢ innego typu uklad pomiarowy o wyzszej klasie

doktadnosci.

Przyktad wprowadzenia kompensacji punktowej dla osi X

- Za pomocag przyciskéw odszukaj w konfiguracji czytnika funkcji COMPENS.

- Wciénij 2 razy aby przejs¢ do menu kompensacji punktowej

- Wiénij klawisz 3§

a
2
)

- Na wyswietlaczu funkcyjnym pojawi sie napis ,NO POINT”

- Przesun mierzona o$ do jednego z koncéw

- Wecisnij klawisz

- Woyzeruj wskazania uktadu testujgcego

- Przesun potozenie osi 0 wybrang odlegtos¢

- Wprowadz odlegto$¢ zmierzong
uktadem wzorcowym do czytnika. Zatwierdz
Na wyswietlaczu funkcyjnym zmieni sie nr punktu
wprowadzanego.

- Ponownie przesunh o$ o wybrany odlegto$¢

- Wprowadz kolejng wartos¢ z uktadu wzorcowego

- Po wprowadzeniu wszystkich (max 200) punktéw

Weisnij klawisz [ENTER). Na wyswietlaczu funkcyjnym

pojawi sie napis STORED. Dane zostang zapisane w
. DEDES DEREB

czytniku, kompensacja punktowa zostanie wigczona

dla edytowanej osi.
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Przykiad wyt gczenia kompensacji punktowej dla osi X

- Zapomoca przyciskow odszukaj w konfiguraciji czytnika funkcji COMPENS.

- Wci$nij 2 razy klawisz aby przej$¢ do menu kompensacji punktowej
- Wcisnij klawisz
- Na wyswietlaczu funkcyjnym pojawi sie napis ,STORED”
- Weisnij klawisz
- Wcisnij klawisz

UWAGA.

- Do prawidtowego dziatania kompensacji punktowej k onieczne jest wykonanie
funkcji odszukania punktow referencyjnych liniatow 1

- Wiaczenie funkcji kompensacji punktowej powoduje wyt aczenie dziatania
funkcji kompensacji liniowej.

- Procedura wyt gczenia kompensacji punktowej usuwa warto  $ci wcze $niej
wprowadzone do tej funkciji.
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» Kompensacja temperaturowa

Czytnik ARBAH posiada mozliwosé kompensacji pomiaru odlegto$ci uwzgledniajgc
rozszerzalnos¢ cieplng zastosowanego uktadu pomiarowego. W tym celu do czytnika
nalezy podtaczy¢ sonde (*opcja) do pomiaru temperatury i zamocowac jg mozliwie
blisko uktadu pomiarowego w taki spos6b aby temperatura odczytywana przez sonde
byta taka sama jak linialu pomiarowego. Nastepnie nalezy wprowadzi¢ wartosé
rozszerzalnosci cieplnej materiatu z ktérego wykonana jest listwa pomiarowa. Wartos$c
rozszerzalnosci okre$lang jako zmiana diugosci jednego metra przy zmianie
temperatury o 100 K.

Przyktadowe warto$ci:

e miedz-1,6
e stal-1,3

e zelazo-1,2
e szklo-0,9

» porcelana-0,5

Przyktad wprowadzenia kompensacji temperaturowej dI aosi X

- Zapomocg przyciskéw odszukaj w konfiguracji czytnika funkcji COMPENS.

- WCcisénij 3 razy [ENTER} [ENTER} [ENTER} aby przej$¢ do menu kompensacji

temperaturowej

- Weiénij klawisz

- Wprowadz wartos¢ kompensaciji dla osi X

- Zatwierdz warto$¢ klawiszem |ENTER

UWAGA.
Zewnetrzny przystawka pomiaru temperatury nie znajduje s ie na wyposa zeniu
standardowym czytnika, mo zna ja dokupi € u dystrybutora.
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3. OUTPUT — wyj$cia przeka znikowe

Czytnik ABRAH zostat wyposazony w 4 wyjécia przekaznikowe ,RELAY” odpowiednio dla
osi X, Z, Z* oraz W. Dla czytnika ARBAH-L z opcjg statej predkosci skrawania przekaznik
RELAY 4 wykorzystywany jest do wytaczania tokarki. Wyjscia przekaznikowe aktywujg sie
po przekroczeniu zadanej przez operatora wartosci. Kazdy z przekaznikéw moze pracowac
w trybie NC (normalnie zamkniety) oraz NO (normalnie otwarty) czas zatgczenia jest
ustawiany i moze wynosi¢ 0,1s ; 0,2s ; 0,5s ; 0,8s ; 1s ; 2s ; 5s ; 10s lub catkowicie
zalagczony / wylgczony. W konfiguracji operator ustawia tylko czas i typ styku przekaznika.
Wartosé na jaka ma nastgpi¢ reakcja ustawiana jest podczas normalnej pracy

czytnika przez przytrzymanie 2s przycisku odpowiednio przy wybranej przez nas osi.

Przykiad zat gczenia sterowania przeka znikiem dla osi Z ( NC, czas 1s)
- Zapomoca przyciskéw odszukaj w konfiguracji czytnika funkcji OUTPUT.

- Weiskajac klawisz [ Z]zmieniamy typ wyjscia NC — NO
| o
SAa8.
ETwTME Lo

v DEDES DEOEBED

- Klawisz przy osi Z zmienia czas zatgczenia przekaznika

4]
<]
=
]

Warto$¢ OFF w tym polu oznacza wytaczenie sterowania

przekaznikiem, natomiast wartos¢ ON oznacza, ze po
przekroczeniu zadanej wartosci przekaznik zataczy ( dla ‘NO’ ) lub wytgczy (dla ‘NC’)

na state dopéki wartos¢ mierzona bedzie wieksza niz zadana.

UWAGA.

Maksymalny pr ad zataczania stykéw przeka znika 0,5A dla napi ecia 24V DC.
Podczas konfiguracji wyj $¢€ przekaznikowych nale zy wytaczy ¢ urzadzenia do
nich podt aczone !l
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CLOCK - zegar czasu rzeczywistego

Czytnik zostal wyposazony w zegar czasu rzeczywistego ktory mozna zataczy¢ podczas
normalnej pracy i sprawdzi¢ aktualna date oraz godzine po naci$nieciu klawisza , jak
réwniez moze byé wyswietlany czas w trybie czuwania czytnika.

Przykiad ustawiania aktualnej daty i czasu.

- Zapomoca przyciskéw odszukaj w konfiguracji czytnika funkcji CLOCK.

- Wecisnij klawisz [enTER T & ¢ e

z
01-01 E 7
B
2009 m

- Klawiszem wybieramy typ 12h lub 24h

- Zatwierdz

- Whpisujemy z klawiatury warto$¢ aktualnej godziny

- Zatwierdz

- Whpisujemy z klawiatury warto$¢ minut

- Zatwierdz

- Wopisujemy z klawiatury warto$¢ sekund

- Zatwierdz

- Wohpisujemy z klawiatury dzien miesigca

- Zatwierdz

- Wopisujemy z klawiatury aktualny miesigc

- Zatwierdz

- Wohpisujemy z klawiatury aktualny rok

- Zatwierdz

.
o
D B0 me
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OPTION - opcje dodatkowe

Menu option zawiara kilka przydatnych opcji czytnika. Wybér kolejnych opcji nastepuje po

przycisnieciu klawisza |ENTER | .

I

» INACTIVE - czas bezczynnosci czytnika to ktorym

urzadzenie przechodzi w stan obnizonego poboru mocy

oraz $ciemnienia wyswietlaczy. Kazdorazowe wcisniecie
jakiegokolwiek  klawisza czy aktywnos¢ liniatbw pomiarowych spowoduje
natychmiastowe przejscie czytnika do normalnego trybu pracy. Wartos¢ dla INACTIVE

oznacza czas mierzony w sekundach trybu bezczynnosci. Warto$¢ ‘0’ wylgcza funkcje.

Ustawienie czasu INACTIVE na 120s
- Zapomoca przyciskéw odszukaj w konfiguraciji czytnika funkcji OPTION.

Wecisnij klawisz |enTer
2 2 mvvsvam

Whprowadz warto$¢ 120 z klawiatury numerycznej — ‘m

| [jgaescs

ZatwierdZ |enTeR .. DEDEE ooREE@

> STANDBY DISPALY TYPE - Czytnik po wytgczeniu klawiszem moze w trybie
wyswietla¢ godzine oraz date, w zaleznosci od ustawienia tej opciji.
- Przycisk wigcza i wylgcza wyswietlanie godziny
- Przycisk wigcza i wylgcza wy$wietlanie dnia oraz miesigca

- Przycisk E wiacza i wytacza wyswietlanie roku

© . . . .
Po wytaczeniu czytnika — wyswietlanie aktualnego cz ~ asu oraz roku.

- Zapomoca przyciskéw odszukaj w konfiguraciji czytnika funkcji OPTION.

Wecisnij 2 x klawisz [eEnTER
- . =
Wcisnij klawisz
| o007 |

) o o o
Wciénij klawisz 1Z']

=1 TYPE DISP

B O @D MR

]
B
=]
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» MODBUS ADDRESS - Adres urzadzenia dla protokotu MODBUS
Czytnik posiada port RS232 oraz RS485 (*opcja) do komunikacji z innymi
urzadzeniami uzywa protokotu MODBUS.

o0
%t MODBUS ADDRESS

- Zapomoca przyciskéw odszukaj w konfiguraciji czytnika funkcji OPTION.

- Wecisnij 3 x klawisz [enTER

- Wopisz Address MODBUS z klawiatury numerycznej

- Zatwierdz

(] =]

MODBU ADR

. BRRA

"
=2

_
B
2

T
a2

@3 Mapa rejestrow MODBUS

0 ABS 0$ 1 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie osi

1 ABS 08 1 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie 0si

2 ABS 0$ 2 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie osi

3 ABS 0§ 2 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie 0si

4 ABS 0$ 3 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie 0si

5 ABS 0$ 3 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie osi

6 ABS 0$ 4 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie 0si

7 ABS 0$ 4 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie osi fixed point 32bit (2 registers) x.xxx
10 INC 0$ 1 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie 0si

11 |INC 0s$1 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie osi

12 |INC 0$ 2 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie 0si

13 |INC 0$ 2 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie 0si

14 |INC 0$ 3 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie osi

15 |INC 0$3 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie 0si

16 |INC 0 4 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie osi

17 INC 0$ 4 zapis wartosci >0 powoduje zerowanie osi fixed point 32bit (2 registers) x.xxx
20 aktualna funkcja

21 flaga inch/mm 0-mm/1-inches

22 |f|aga inc/abs 0 - ABS /1 - INC / Oxffff - undefined
23 |f|aga "pulse” - 08 1

24 |f|aga "pulse” - 08 2
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25 flaga "pulse” - 0$ 3
26 flaga "pulse” - 0$ 4
30 wersja firmware zapis wartosci >0 powoduje reset pointera odczytu :( :klzjtgsvgggzytywane znaki ciagu
31 wersja fpga fixed point (x.x)
40 zegar - sekundy zegar - sekundy
41 zegar - minuty zegar - minuty
42 zegar - godzina zegar - godzina
43 zegar - dzien miesigca zegar - dzien miesigca
44 zegar - miesiac zegar - miesigc
45 zegar - rok zegar - rok
50 napiecie (liniaty / U1) fixed point (x.x)
51 napiecie zasilanie elektroniki fixed point (x.x)
52 napiecie V_LED fixed point (x.x)
53 Napiecie ref. CPU (1,2V) fixed point (x.x)
54 temp CPU fixed point (x.x)
55 temp zew. NTC fixed point (x.x)
56 wejscie FAST-INPUT 0/1

1000 |Numer osi do odczytu SDM Numer osi do odczytu SDM 0-3

110 2010' wartosci SDM dla wybranej osi  \warto$ci SDM dla wybranej osi fixed point 32bit (2 registers) x.xxx

1401 zapis >0 powoduje przepisanie wszystkich SDM do

flash
(rejestry
testowe)

10000 |zataczenie sterowania testowego (zalaczenie sterowania testowego 0/1

10001 |przekaznik 1 przekaznik 1 0/1

10002 |przekaznik 2 przekaznik 2 0/1

10003 |przekaznik 3 przekaznik 3 0/1

10004 |przekaznik 4 przekaznik 4 0/1

10005 |warto$¢ DAC warto$¢ DAC fixed point (x.xx) volts

10006 Buzzer 0/1

10007 jasnos¢ LED 0-255

10008 |wyjscie FAST-OUT wyjscie FAST-OUT 0/1

10009 zapis >0 uruchomienie boot-loader'a

10010 :Ieafgez:e[:]c():?iélnie zakornczonej zapis >0 wywotuje referencje w osi X

10011 :Ieaf%i:e%cgr%élnie zakoriczonej zapis >0 wywotuje referencje w osi Y

10012 :Ieafge?e;:]%?§élnie zakoriczonej zapis >0 wywotuje referencje w osi Z

10013 flaga pomysinie zakonczonej zapis >0 wywotuje referencje w osi M

referencji M

44




6. H-RESET (Hardware reset)

Dzieki tym funkcjg mozemy przywrdéci¢ nastawy czytnika do ustawien domysinych, mamy
mozliwo$¢ zresetowania parametrow dodatkowych funkcji czytnika takich jak LHOLE czy
INCL. Mozna rowniez wyzerowaé wszystkie punkty odniesienia zapisane w pamieci

czytnika.

e
v DHOEE DE0E

Przyktad resetowania ustawien

Wocisniecie klawisza zatwierdzenie |[ENTER|— przywraca fabryczne ustawienia

Wecisniecie klawisza zatwierdzenie — kasuje parametry funkcji
z

Wecisniecie klawisza zatwierdzenie — kasuje punkty TOOL
[=1]
2]

7. UPLOAD - tadowanie nowego oprogramowania czytnik  a

i i
oy Wgrywanie nowego oprogramowania

- Zapomoca przyciskéw odszukaj w konfiguraciji czytnika funkcji UPLOAD

- Wocisnij klawisz [enTER O T e
— O

- Podiacz czytnik ( ztacze EXPANSION) przewodem RS232 :
acz czytnik ( )P — =B
v DEEOES DEBEED

z portem COM komputera. Uruchom aplikacje do zmiany

oprogramowania na PC.

=8 sootioan
2 5
I - D
.

45



8. HARDWARE MONITOR — parametry elektryczne czytnik a

Czytnik monitoruje napiecia zasilania oraz temperature wewnetrzng jak i wskazuje
temperature z zewnetrznej przystawki pomiaru temperatury

Napiecie zasilania czytnika 5V (Vled)
Napiecie zasilania czytnika 12V

[V]=]

=] HARD. MON

Napiecie zasilania liniatbw pomiarowych 5V

x|
=2
B
En
B
g O

]=]

Napiecie zasilania mikroprocesora 1,2V
Temperatura wewnetrzna czytnika [ C ]

0N (@ 68
HOEE

Temperatura z zewnetrznej przystawki [ C ]

‘ --- * 0znacza brak przystawki

9. VERSION - wersja czytnika , wersja oprogramowani  a

Wersja czytnika ABAH [EE]  VERSION

L - Tokark w1 m

u—F?e:;r(I:g/yvy +— U101-5-0 U1.01-5-0 E * g
E —k

o / FPGA 1.60 FElEIEIEIENS -

oprogramowania

.. DEDEHES DDBEED

Precyzja (um)

Wersja wykonania

0 — standardowa Wersja .
1 — stata predko$¢ skrawania ( tylko tokarkowy ) Opmg';i’giwa”'a

10. QUIT — Wyjscie z ustawie h czytnika

- B
<) +o) .~ EHR
D80S DOREED

{0)
Wyjscie z ustawien czytnika
- Zapomoca przyciskéw odszukaj w konfiguraciji czytnika funkcji QUIT.

- Wocisnij klawisz |[enTER
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AXIS CONNECTOR
ZE ACZE LINIALU

EXPANSION
(DB9 ZENSKIE)

3 1
9 =

S PIN DE-5 FEMALE

RELAY
PRZEKAZNIKI
(DB9 MESKIE)

1 a2

Qoo
Qoo
G )

9 FPIN DE-9 MALE

11. Opis ztacz

Pin Nazwa Kierunek Przeznaczanie

1 GND Masa zasilania liniatow

2 UuzioM Uziemienie

3 A | wejscie | Wejscie linialu A

4 B | wejscie | Wejscie liniatu B

5 +5V | wyjsécie | Zasilanie liniatow +5V

6 R | wejscie | Wejscie liniatu R (reference)

7 UuzioM Uziemienie

Pin Nazwa Kierunek Przeznaczanie

1 +5V | wyjécie | zasilanie (max 100mA)
2 TxD | wyjscie | dane transmitowane (MODBUS)
3 RxD | wejscie | dane odbierane (MODBUS)

4 Fast - OUT | wejscie | nie uzywane

5 MASA - masa

6 Vout | wyjscie | V-rpm (opcja)

7 B - | wej/wyj | * RS485 (opcja)

8 A+ | wejlwyj | * RS485 (opcja)

9 Ext TEMP | wejscie | Wejscie sondy temperatury
Pin Nazwa Kierunek Przeznaczanie

1 RELAY 1-A | wyjécie | przekaznik osi X

2 RELAY 2-A | wyjscie | przekaznik osi X

3 RELAY 3-A | wyjscie | przekaznik osi Z

4 | RELAY 4-A | wyjscie | przekaznik osi Z

5 FAST — IN | wejscie | Sonda krawedziowa

6 RELAY 1-B | wyjscie | przekaznik osi Z!

7 RELAY 2-B | wyjscie | przekaznik osi Z!

8 RELAY 3-B | wyjscie | przekaznik osi W

9 RELAY 4-B | wyjscie | przekaznik osi W
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Dane techniczne:

- Temperatura pracy: 0-45C

- Temperatura przechowywania: -20C - 70C

- Wilgotnosé¢: <75% sredniorocznie <90% w rzadkich przypadkach
- Waga: ok. 1,5 kg

- Zasilanie: 100-240 V (50/60 Hz)

- Pobér mocy: ok. 15 W

- Wejscia sygnatowe: prostokatne napieciowe +5V
- Wyjscia przekaznikowe : 0,5A - 24V DC

- Dopuszczalna czestotliwosé wejsciowa: 1 MHz

- Obudowa: odlew aluminiowy

- Wyswietlacze: zielone,

- Klawiatura: odporna na zarysowania folia poliestrowa, chtodziwa i smary

Wymagania elektryczne:

- Urzadzenie powinno mie¢ prawidtowe uziemienie ochronne.
- Wszystkie urzadzenia dotgczane do czytnika powinny mie¢ $wiadectwa zgodno$ci

z normami obowigzujgcymi w Unii Europejskiej.

Instalacja:

Urzadzenie powinno byé zainstalowane i uruchomione przez autoryzowany serwis
posiadajacy uprawnienia producenta. Wszystkie czynnosci instalacyjne powinny byé

wykonywane z zachowaniem zasad montazu i przepiséw BHP.
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